
IDEEN BEWEGEN



Partner für Kunden und Mitarbeiter:  
Matthias Weckesser, Daniel Weckesser und Alexander Butsch (v. l.)

Außergewöhnliche Ideen ergeben hervorragende Ergebnisse. Mit dieser Leitlinie haben wir 
uns national und international als ein führendes Unternehmen in den Bereichen Dämmtechnik, 
Kühlraumbau, Ladenbau und Modulbau etabliert. Ideen werden von Menschen entwickelt, 
deswegen stehen die Menschen bei uns auch im Mittelpunkt. Sie gewährleisten eine 
hohe Innovationskraft, spezielle Flexibilität den Kunden gegenüber und maximale Qualität.  
So entstehen Ideen, die bewegen. Und Ideen, die begeistern.
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Besondere Vielfalt und branchenübergreifende Innovationsleistungen: Das zeichnet uns seit über 
95 Jahren aus. Bei uns entstehen Ideen. Und mit unserer großen Erfahrung sowie dem speziellen 
Know-how sind wir ganz im Sinne unserer Kunden immer eine Idee besser.

IDEEN ENTSTEHEN

1950
UMZUG NACH FREIBURG IM BREISGAU

Durch die steigende Nachfrage wuchs der Raumbe-
darf stetig. Deshalb wurde in Freiburg zunächst eine 

Filiale gegründet, später ein Neubau bezogen und 
in 1960 der Unternehmenssitz hierher verlegt.

1936
SCHLÜSSELFERTIGE KÜHLRÄUME 

Die Idee wird verwirklicht, schlüsselfertige Kühlräu-
me anzubieten. Damit wird die Basis für den größ-
ten Geschäftsbereich von KRAMER gelegt. Zudem 
Verlegung des Firmensitzes nach Rheinfelden.

1929
GRÜNDUNG

Fritz Kramer gründet in Grenzach das Unternehmen 
„Fritz Kramer Isolierungen“. Die Isolierbranche ge-
hört zu den aufstrebenden Gewerken, da Prozesse in 
der chemischen Industrie eine immer zuverlässigere 

Stabilität bei den Temperaturen erfordern.

1960
STETIGES WACHSTUM

Beginn der Fertigung von Kühlraumtüren, später 
kommen Verkaufstheken sowie komplette Laden- 
und Gasthauseinrichtungen dazu.

1983
GROSSE ERFOLGE

Größter Auftrag in der damaligen Unternehmens-
geschichte von einer schottischen Erdgasraffinerie.

2022
FAMILIENTRADITION IN VIERTER GENERATION

Mit Daniel Weckesser tritt die nächste Generation 
in die Geschäftsleitung ein. Die Familientradition 
der KRAMER GmbH wird in vierter Generation 
fortgesetzt.

2019
KRAMER FEIERT ÜBER 90 JAHRE 

Das Leitmotto „Alles aus einer Hand“ hat sich 
mehr und mehr gefestigt, sodass das Unternehmen 
heute aus der jahrzehntelangen Erfahrung in 
den Branchen und den Synergieeffekten der 
Geschäftsbereiche schöpfen kann. So ist die 
KRAMER GmbH bis heute „Immer eine Idee 
voraus“. Unsere Kunden betreuen wir von derzeit 
12 Standorten in fünf Ländern sowie durch ein 
engmaschiges Service-Netzwerk.

2013
EIN NEUER GESCHÄFTSBEREICH ENTSTEHT

2013 wurde die Idee geboren die Sandwichpaneele 
des Kühlraums auch für die Isolierung von Wohn-

räumen einzusetzen. Daraus entstand die modulare 
Bauweise von addhome bzw. Modulbau.

2010
WEITERE EXPANSION

KRAMER verfügt über drei Niederlassungen und 
mehrere Vertriebsbüros in Deutschland. 2010 wird 
der zukunftsweisende Gebäudekomplex mit mo-
dernster Produktion in Umkirch bezogen.

2016
EXPANSION NACH SPANIEN DANK  

GRÖSSTEM BISHERIGEM AUFTRAG

2016 erfolgt der bis dahin größte Auftrag in der 
Unternehmensgeschichte von einem führenden 

europäischen Discounter. Daraus resultiert eine 
neue Niederlassung in Málaga (Spanien).
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IDEEN LEBEN
Kreative und neugierige Mitarbeitende sind das Fundament unserer Innovationen, unseres Erfolgs 
und für die Zukunft von KRAMER. Wir sichern mit unseren Ideen, Produkten & Projekten und 
mittlerweile mehr als 300 Mitarbeitenden Ressourcen in ganz Europa. Diese Ideen haben uns 
zu dem gemacht, was wir heute sind: ein leistungsstarkes Unternehmen, das für nationale und 
internationale Kunden zeitlose Eleganz, Dauerhaftigkeit und Funktionalität mit einem fairen Preis 
verknüpft.

Geschäftsbereiche

Unsere Arbeitsweise

KonzeptionBeratung ServiceUmsetzung

Unternehmen der KRAMER-Gruppe



SICHERT  
RESSOURCEN

„Wir freuen uns, dass wir unseren Kunden viele Erfolgsfaktoren bieten können. Dazu zählen besondere Qualitäts-
ansprüche, breites Fachwissen und ein hoch qualifiziertes Team.“

Jochen Kiener, Bereichsleiter

Die Idee einer perfekten Isolierung wurde bei uns schon 
vor über 90 Jahren geboren – und seitdem kontinuier-
lich gepflegt. Unsere breite Systempalette mit dem 
hohen Qualitätsstandard nach DIN EN ISO 9001:2015 
und SCC**-VAZ 2021 kommt überall zum Einsatz, wo 
extreme Bedingungen herrschen: bei drastischen Tem-
peraturunterschieden, belastenden Lautstärken oder 
erhöhten Brandgefahren. Den Erfolg unserer Idee se-
hen wir täglich und auch langfristig: es gibt Kunden, die 
uns seit unserer Gründung im Jahr 1929 treu geblieben 
sind. 

Gründliches Vorgehen bei Projektvorbereitung und -durchfüh-
rung spiegelt sich in  innovativen Isolierkonzepten mit höchsten 
Sicherheitsstandards wider.

Wärme- und Kälteschutz

Schall- und Brandschutz

Früherkennung und Behebung von  
Korrosion unter der Isolierung (CUI) und 
Überprüfung energetischer Effizienz

Zertifizierungen: 
• DIN EN ISO 9001:2015  (geprüfte  Qualität)
• Arbeitsschutzmanagement-System  

SCC**-VAZ 2021
• Sicherheits  Certifikat Contraktoren  

(Höchste Sicherheit)

Kompetenzen

Kundenspektrum

• Pharmaindustrie
• Chemieindustrie
• Lebensmittelindustrie
• Energieanlagenbau
• Haustechnik: Heizung,  

Lüftung, Sanitär, Klima



Wärmeschutz

Kälteschutz Brandschutz

Schallschutz



HÄLT WERTE FRISCH 

Ideen bewegen – das bedeutet, unser ursprüng liches 
Handwerk mit hochmodernen Technologien zu kombi-
nieren. So rechnet sich unsere Maßarbeit für Sie bei 
allen Arten von Kühlhallen, Kühlhäusern sowie Kühl- 
und Tiefkühllagern – in jeder Größe und Ausführung, 
spezifisch und passgenau. Wir wissen, dass gute Kühl-
räume Energieressourcen schonen. An bewährten 
 Ideen  halten wir deshalb fest – mit unserer eigenen 
Forschungs- und Entwicklungsabteilung sind wir aber 
auch immer darauf bedacht, auf kurzen Entscheidungs-
wegen und in enger Kundenabstimmung neue Ideen 
umzusetzen.

„Wir begegnen unseren Kunden immer auf Augenhöhe. Für jede Herausforderung finden wir die  passende 
 Lösung. Unsere langfristig guten Leistungen führen dazu, dass aus Kunden Partner werden.“

Alexander Butsch, Geschäftsführer

Ganz gleich, ob es sich um die Reorganisation von bestehenden 
Betrieben oder um Neueinrichtungen handelt, wir bieten das 
Komplettpaket: von der Innenausstattung wie Boden, Wänden 
und Türen bis hin zur Außengestaltung der Fassade.

individuelle Kühlräume 
in jeder Größe, Form, Farbe

Starke Planungskompetenz

Energieeffiziente Gebäudetechnik

Kompetenzen

Kundenspektrum

• Lebensmittelverarbeitende 
Industrie 

• Lebensmittelhandel 
• Logistik
• Forschung
• Pharmazie



Großraum-Kühllager

Glaskühlräume

Industrie & Logistik

Lebensmittelverarbeitende Industrie



MEHR RAUM  
FÜR GESCHMACK 

„Jeder Kunde hat seinen ganz besonderen Charakter und bringt seine Ideen und Vorstellungen mit.  Unsere 
Aufgabe ist es, auf diese Vorstellungen einzugehen und sie hochwertig und zur vollsten Kunden zu friedenheit 
umzusetzen.“

Julian Woelki, Bereichsleiter

Perfekte Kühltechnik

Effektvolle Beleuchtung

Ganzheitliche Projekte

Moderne Einrichtungskonzepte

Zu unseren besten Ideen gehört es, immer ein Stück 
im Voraus zu denken. Unsere einzigartigen Einrich-
tungskonzepte verbinden handwerkliches Können und 
modernste technische Ausstattung mit Funktionali-
tät und außergewöhnlichem  Design. Das Leistungs-
spektrum umfasst in allen Geschäftsbereichen die 
komplette Wertschöpfungskette von der Planung über 
die Produktion und Montage bis zum schlüsselfertigen 
Projektabschluss.

Eine gezielte Beratung im persönlichen  Dialog und milli-
metergenaue Handwerkskunst münden in einen attraktiven 
und umsatzfördernden Ladenbau.

Kompetenzen

Kundenspektrum

• Lebensmitteleinzelhandel 
• Großmarkt
• Metzgerei
• Bäckerei
• Café & Bistro
• Gastronomie & Bars
• Feinkost & Fisch



Metzgerei

Bäckerei

Großflächen & individuelle Lösungen

Lebensmitteleinzelhandel

B U S I N E S S P A R T N E R



KRAMER Modulbau steht für modulare Erweiterun-
gen. Und dabei sind den Möglichkeiten keine Grenzen 
gesetzt. Ihr Einsatzgebiet finden die Module quasi 
überall: als Wohn- und Büroraum, Gastronomie objekt, 
Verkaufs- und  Präsentationsfläche oder gar als Lager- 
und Kühlraum. Die Module können einzeln aufgestellt 
oder frei nach dem Bauklötzchensystem übereinander 
gestapelt und nebeneinander gereiht werden. Dabei 
vereint der Modulbau eine innovative Bauweise mit 
modernstem Design. Holzfassade, Speziallackierung, 
Vertikalbegrünung oder gar Rundumver glasung? Sie 
entscheiden…

Wir haben die Raumlösung, die Sie für jedes Raumbedürfnis 
anwenden können. Durch die hauseigene Ladenbau-Abteilung 
haben Sie die Möglichkeit schlüsselfertige Raumkonzepte zu 
realisieren. 

„Ihre Wünsche sind unsere Vorgaben! Kreieren Sie mit uns Ihre individuelle Raumlösung. Werden Sie Teil einer 
zeitgemäßen und gleichzeitig ästhetischen Raumkultur in Modulbauweise.“

Bruno Tornow, Bereichsleitung

Maximale Flexibilität

Alles aus einer Hand

Individuell & Kostensparend

Hohe Zeitersparnis

INNOVATIVE 
RAUMKONZEPTE

Kompetenzen

Kundenspektrum

• Bäcker/Metzger
• Lebensmitteleinzelhandel
• 24/7 SB-Shops
• Gastronomie
• Pool- & Gartenhäuser
• Gewerbebauende



Bäckerei

Bürogebäude

Gastronomie

Verkaufsstand



Durch die programmierbare Steuerung können Sie den 
AIRFROSTER® perfekt in Ihre Prozesse integrieren.

Prozesssichere Kühlketten
Die prozesssichere Kühlung prüfen 
wir vorab mit einem Realtest mit Ihren 
Kühlakkus. Laufende Gerätedaten 
zeigen zudem jederzeit den aktuellen 
Status des AIRFROSTER®.

Kosteneffizient
Durch eine exakte Kühlung sind die 
laufenden Kosten des AIRFROSTER® 
gering. Da kein Verbrauchsmaterial 
benötigt wird, entstehen zudem keine 
zusätzlichen Kosten.

Kundenorientierte Prozessintegration
Gerne unterstützen wir Sie bei der 
Prozessintegration inkl. QM-Dokumen-
tation. Und sollten sich Ihre Prozesse 
einmal ändern, passen wir das System 
gerne für Sie an.

Minimaler Energiebedarf
Durch die zentrale Kühlung, die 
einstellbare Zieltemperatur, die hohe 
Energieeffizienz & die punktgenaue 
Kühlung ist der AIRFROSTER®  
äußerst energieeffizient.

Kompetenzen

Kundenspektrum: 

• Lebensmittel-Lieferdienste
• Catering
• Inhouse-Speiseversorgung
• Pharma-Logistik
• Medizinische Transporte

Mit dem AIRFROSTER® halten Sie Ware auf dem Weg 
zum Kunden kühl – zuverlässig, prozesssicher & nach-
haltig. 

Der AIRFROSTER® ist eine Gesamtlösung für die pro-
zesssichere Kühlung von Kühlakkus auf der letzten 
Meile. Dazu kombinieren wir für Ihre Logistik maßge-
schneiderte Komponenten zu einem verlässlichen und 
effizienten System. 



Unsere Eigenentwicklung CELLUX®  ist eine inno-
vative Photovoltaik- Kühlzelle. Weltweit verderben in 
besonders heißen Regionen enorme Mengen an Le-
bensmitteln, weil es keine angemessenen Kühl- und 
Lagermöglichkeiten für die Ernte gibt. Die Idee hinter 
CELLUX® ist also klar: eine autarke, solarbetriebene 
Kühlzelle, die simpel in Aufbau und Funktion, platzspa-
rend und schnell lieferbar ist. 

KRAMER Kundenservice übernimmt nicht nur die 
Reparatur, Prüfung und Wartung Ihrer Kühlräume, 
Kühllager oder Kühlzellen – auch Ihre Kühltheke oder Ihr  
AIRFROSTER® ist bei uns in besten Händen. So 
bleiben Funktionalität und Wert Ihrer Geräte erhalten. 
Profitieren Sie von unserer jahrzehntelangen Erfahrung 
und branchenübergreifenden Expertise. KRAMER 
Kundenservice steht Ihnen sowohl als kompetenter 
Partner als auch als Experte der angebotenen Produkte 
zur Seite. Sie erhalten alle Leistungen aus einer Hand.
 
Unser Service für Sie:
Von der Überprüfung und Korrektur der Einstellung 
inklusive aller notwendigen Reparaturen bis hin zum 
Komplettaustausch.

CELLUX® KUNDENSERVICE

1  Solar-Panels erzeugen elektrischen Strom. Sie können 
entweder auf dem Dach oder auf einer unabhängigen Tra-
gekonstruktion montiert werden.Durch die Solar-Panels-
werden die Batteriespeicher gespeist.

2  Der Batteriespeicher versorgt das Kühlaggregat kons-
tant mit Energie. Spannungsspitzen der Energiegewin-
nung werden durch den Speicher aufgefangen. Zudem 
garantiert der Speicher den Betrieb der Kühlzelle auch bei 
schlechteren Witterungsbedingungen.

3  Das Kühlaggregat kühlt die Temperatur in 
der Zelle konstant auf eine gewählte Tempera-
tur im Bereich zwischen 6 und 10 °C.

4  Die Kühlzelle kann in bereits bestehende Ge-
bäude integriert oder separat eingehaust wer-
denDie Kühlzelle wird in Einzelteilen versandt, 
der Aufbau erfolgt vor Ort. Das Baukastensys-
tem kann ohne großen Aufwand zusammen-
gebaut werden.

ÜBERALL
Durch unser deutschlandweites  
Servicenetzwerk sind wir stets zur 
Stelle – ganz gleich, wo Sie sind.

SCHNELL
Die schnelle Auftragsabwicklung 
ist dank des Einsatzes modernster 
Software und mobiler Endgeräte 
 gewährleistet.

FLEXIBEL
Häufig benötigte Verschleißteile sind 
Grundausstattung in jedem Fahrzeug 
und können umgehend eingebaut 
werden.

UNIVERSELL
Wir sind Ihr Ansprechpartner für alle 
Leistungen im Kühlraumbau und 
liefern Ihnen das Rundum-Sorglos- 
Paket.

INDIVIDUELL
Wir beraten Sie und Sie entscheiden 
frei über die zu wartenden Komponen-
ten und den Wartungsintervall.

TRANSPARENT
Alle Wartungs- und Prüfprotokolle 
werden bei uns sicher aufbewahrt und 
sind für Sie stets verfolgbar.

1

2

3

4



KRAMER GmbH 
Stöckmatten 2 – 10 

79224 Umkirch

TEL +49 7665 9359-0

info@kramer-gmbh.com 
www.kramer-gmbh.com
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